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前  言

本标准按GB/T 1.1-2009 给出的规则起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本标准由本标准由浙江省品牌建设联合会提出并归口。

本标准由浙江方圆检测集团股份有限公司牵头组织制订。
本标准主要起草单位：慈溪市悦达电子科技有限公司。

本标准参与起草单位：浙江方圆检测集团股份有限公司、杭州九阳小家电有限公司（排名不分先后）。

本标准主要起草人：贾丽丹、周俊杰、魏云杰、郭鑫 、肖天亮、武楚。

本标准由浙江方圆检测集团股份有限公司负责解释。

空 气 炸 锅

1　 范围
本标准规定了空气炸锅的术语和定义、产品分类、基本要求、技术要求、 试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、质量承诺的要求。

本标准适用于额定单相电压不超过250V，额定功率不超过2000W，通过快速循环热空气对食物进行加热烘烤的空气炸锅。

2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。 凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB 31604.24  食品安全国家标准 食品接触材料及制品镉迁移量的测定
GB 31604.34  食品安全国家标准 食品接触材料及制品铅的测定和迁移量的测定
GB 31604.38  食品安全国家标准 食品接触材料及制品砷的测定和迁移量的测定

GB 4706.1  家用和类似用途电器的安全 第1部分：通用要求

GB 4706.14  家用和类似用途电器的安全 面包片烘烤器、烤架、电烤炉的特殊要求
GB 4806.1  食品安全国家标准 食品接触材料及制品通用安全要求
GB 4806.4  食品安全国家标准 陶瓷制品
GB 4806.5  食品安全国家标准 玻璃制品

GB 4806.7  食品安全国家标准 食品接触用塑料材料及制品
GB 4806.9  食品安全国家标准 食品接触用金属材料及制品
GB 4806.11  食品安全国家标准 食品接触用橡胶材料及制品 
GB/T 1019  家用和类似用途电器包装通则

GB/T 191  包装储运图示标志

GB/T 2423.8  电工电子产品环境试验第2部分:试验Ed自由跌落

GB/T 2423.17  电工电子产品环境试验第2部分:试验方法试验

GB/T 26572  电子电气产品中限用物质的限量要求

GB/T 4214.1  家用和类似用途电器噪声测试方法   第1部分 通用要求
GB/T 5296.2  消费品使用说明第2部分:家用和类似用途电器试验的一般条件
3　 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

空气炸锅 air fryer
一种在其内部主要靠快速循环的热空气流通对食物进行加热烘烤的烹饪器具。
炸篮 basket

用来放置食物，置于外锅内盛放、烤制食物的桶状配件。

烤架 crisping plate wire rack

一种在空气炸锅内放置烘烤食物的栅格。

外锅 outer pot

用于承载炸篮或接油盘并接取食物油、渣等的容器。

炉腔  cavity  

空气炸锅用来烘烤食物的空间。

炉心  cavity center  

炉腔有效容积的几何中心。

额定容积 rated volume

产品标称的容积, 单位为升（L）

注：对带炸篮机型按照炸篮容积进行计算，对带接油盘机型按照外锅容量进行计算；容积=高度/mm×宽度/mm×深度/mm

有效容积  the cavity effective volume  

有效容积=有效高度/mm×有效宽度/mm×有效深度/mm，单位为升（L）。

稳定状态  steady state  

空气炸锅正常运行过程中，对于炉腔中心温度连续5个波峰值，任意两个值的差值不超过5℃时的状态。

炉心平均温度  the average temperature of cavity center  

器具达到稳定状态后，炉心的时间-温度曲线中连续五个温度波峰值平均值。

温幅  temperature range  

器具在正常运行过程中，炉腔中心温度达到稳定状态后的连续5个温度波峰平均值和连续5个温度波谷平均值的差值。

待机模式  standby mode  

器具连接到供电电源上，仅提供重启动、信息或状态显示（包括时钟）功能，而未提供任何主要功能的状态。  

注：重启动功能是指通过遥控器、内部传感器或定时时钟等方式使器具切换到提供主要功能模式的一种功能。

关机模式  off mode 

器具连接到供电电源上，但是不提供任何待机功能和主要功能的一种状态。  

注：仅提供关机状态指示（如发光二极管）时，也视为处于关机模式。 

待机功率  standby mode power 

器具在待机模式下的有功功率，单位为瓦（W）。

4　 产品分类

产品分类有3种方式。按控制方式分：机械控制式、电子控制式；按加热方式分：金属加热管加热、卤素管加热、碳纤维加热；按结构分：立式、卧式。

5　 基本要求

5.1　 设计研发
5.1.1　 应具备使用计算机辅助设计软件进行产品设计开发;
5.1.2　 设计和开发过程包括设计和开发策划、设计和开发输入、设计和开发控制、设计和开发输出、设计和开发更改等阶段的不同要求；

5.1.3　 设计阶段应对重要部件做技术风险识别和测试计划，并有相关的指导文件。
5.2　 原材料

与食品接触的零部件应符合GB 4806.1及相关标准的规定：

5.2.1　 陶瓷制品应符合 GB 4806.4 的要求；

5.2.2　 玻璃制品应符合 GB 4806.5 的要求

5.2.3　 塑胶制品应符合 GB 4806.7 的要求；

5.2.4　 金属材料及制品应符合 GB 4806.9 的要求;

5.2.5　 涂料及涂层应符合GB 31604.24 GB 31604.34  GB 31604.38 要求

5.2.6　 橡胶制品应符合 GB 4806.11 的要求;

5.2.7　 其他材料制品应符合相应的国家标准、行业标准或经相关机构检验证明符合国家食品卫生要求。

5.3　 工艺控制

5.3.1　 应建立完整完善的工艺规范，确保产品一致性和稳定性；

5.3.2　 应具备防止产品外壳变形、防止产品划伤的保证能力；

5.3.3　 产品内部线束连接紧固应采用标准化的工具或设备以保证量产的稳定性和可靠性；

5.4　 检测能力

5.4.1　 应具备对有害物质的检测和控制能力；

5.4.2　 应采用可靠的自动化设备对关键零部件的关键尺寸进行检测；

5.4.3　 应具备对产品炉心温度精度、升温速度的在线检测系统；

5.4.4　 实验室应配置产品老化测试设备和模似使用检测装置。

6　 技术要求
6.1　 使用环境

器具在下述条件下应能正常工作：

a) 电源电压：额定电压 ±10%，额定频率 ±1 Hz；

b) 使用环境温度为 0℃～40℃
c) 最大相对湿度 95%（环境温度为 25℃）
d) 海拔高度低于 2000 m；
e) 室内或类似室内环境，周围空气中无易燃、易爆、腐蚀性气体和导电尘埃，无剧烈震动等。
6.2　 安全要求

器具安全应符合GB 4706.1 和GB 4706.14标准要求

6.3　 外观要求

6.3.1　 空气炸锅表面各部件配合良好，无明显缝隙，且周边等可触及部位应无明显毛刺。
6.3.2　 空气炸锅电镀件表面必须光亮光滑，不得有斑点、针孔及气泡。
6.3.3　 空气炸锅油漆件的表面必须平整光亮、色泽均匀、漆层牢固，表面应无流挂、斑痕、皱纹和剥落等影响外观的缺陷。
6.4　 性能要求
6.4.1　 实际容积

器具实际容积应不小于额定容积的95%。

6.4.2　 定时精度
6.4.2.1　 机械式定时功能，定时时间偏差在±5％范围内。

6.4.2.2　 电子式定时功能，定时时间偏差在±3％范围内。

6.4.3　 把手强度

把手强度试验后，把手不应有明显松动、变形、裂纹、脱离等异常现象。
6.4.4　 炸锅组件拉力

拉力试验后炸锅组件抽拉应顺畅，且不能自动滑出或脱落。

6.4.5　 炸篮按键力

拉力试验后炸篮提拉解锁应顺畅。

6.4.6　 篮锁扣松脱力

在正常使用过程中，不按炸篮按键时炸篮不得自动脱落。

6.4.7　 功能按键
在正常操作过程按键操作灵活，无干涉、异常现象。在正常工作条件下各按键不能有卡死和失效现象。
6.4.8　 噪声要求

器具正常工作时A计权声功率级噪声不大于65dB。

6.4.9　 炉心温度控制

6.4.9.1　 炉心温度确性
器具接通额定电压，开启机器，至炉中心温度稳定为止，要求炉心最高温度在设定值正负10℃以内。
6.4.9.2　 炉心温度温幅

器具接通额定电压，开启机器，至炉中心温度稳定为止，器具达到稳定状态后炉心的温幅，不应超过5℃。
6.4.10　 待机功率
具有信息或状态显示（包括时钟）功能的器具，其待机功率应不大于 1W；具有待机模式但不具备任何信息显示功能的器具，其待机功率应不大于 0.5W。 

注：不适用带wifi及蓝牙功能的器具。
6.4.11　 耐磨测试

与食物接触的炸篮或烤架耐磨试验后涂层无脱落。

6.5　 脱脂率

器具进行脱脂试验后，脱脂率应达到78%。
6.6　 裸机跌落高度

裸机跌落试验后，器具不应有标准意义的损坏。
7　 试验方法

7.1　 试验条件

7.1.1　 一般条件

除特殊要求外，试验应在以下环境进行：

a)  电源电压：额定电压 ±10%，额定频率 ±1 Hz；

b)  使用环境温度为 0℃～40℃；

c)   最大相对湿度 95%（环境温度为 25℃）；
d)  海拔高度低于 2000 m；
e)  室内或类似室内环境，周围空气中无易燃、易爆、腐蚀性气体和导电尘埃，无剧烈震动等。

7.1.2　 试验用测量仪器、仪表

除在试验项目中另有规定外，试验用的通用仪器、仪表应符合表1规定。

                               表1
通用仪器、仪表要求
	仪器、仪表
	要  求（精 度）

	功率表
	0.1W

	温度测试仪
	0.1 ℃

	计时器
	0.1S

	质量测量仪表
	0.1 g

	其他测量仪表和设备
	精度应满足试验条件要求


7.2　 安全要求

器具的安全按GB 4706.1和GB 4706.14标准规定要求进行试验。
7.3　 外观检查
通过目测并配合手感进行。

7.4　 性能试验

7.4.1　 实际容积测定
实际高度/mm×实际宽度/ mm×实际深度/ mm，单位为升（L）。

7.4.2　 定时偏差测量

器具接通电源，定时器开始工作，秒表同步计时，60min 后记录秒表时间。用公式（1）计算电子定时器时钟走时误差：

t = 3600− tz ……………………………………（1）

式中：

t——定时器时钟走时误差，单位为秒（s）；

tz——定时器显示走时60min后，秒表的走时，单位为秒（s）。

7.4.3　 把手强度
加入相当于3倍额定容积的砝码，用夹具夹持提手使器具悬空下保持24h，测试后上下、左右、前后来回晃动10次，把手不脱落。
7.4.4　 炸锅组件拉力

推拉力计在5≤F≤15N力的作用下对炸锅组件往外拉，持续时间5min后, 炸锅组件抽拉应顺畅，且在自然状态下不能自动滑出或脱落。

7.4.5　 炸篮按键力

对炸篮按键施加5≤F≤20N的力，持续时间1min后, 炸篮抽拉应顺畅，且在自然状态下不能自动 .

7.4.6　 篮锁扣松脱力

在炸篮内放置3.0Kg重的物体，正常开机工作30min，持炸篮面朝下悬空，保持水平5 min ；在不按炸篮按键的状态下炸篮不得自动脱落

7.4.7　 功能按键
对电子式操作按钮（或贴膜按钮）施加2～10N的力，试验后在正常操作过程按键操作灵活，无干涉、异常现象。除电子式按键，在正常工作条件下给各按键施加30N力度，各按键不能有卡死和失效现象。
7.4.8　 噪声测试
按照GB/T 4214.1要求进行检测，器具噪声最大值应小于65dB。
7.4.9　  炉心温度控制

7.4.9.1炉心温度准确性
设定温度最大值T，开启机器，至炉中心温度稳定为止，要求炉心最高温度在设定值T±10℃.
计算方法：（波峰1+波峰2+波峰3+波峰4+波峰5）÷5

7.4.9.2炉心温度温幅
将热电偶固定在炸篮中心上方25mm位置,接通额定电压，直至炉中心温度稳定为止；器具达到稳定状态后炉心的温幅，不应超过5℃。

计算方法：（波峰1-波谷1）+（波峰2-波谷2）+（波峰3-波谷3）+（波峰4-波谷4）+（波峰5-波谷5）÷5
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7.4.10　 待机功率 

对具有信息或状态显示（包括时钟）功能的器具，其待机时间设置24h后,功率应不大于 1W；

对具有待机模式但不具备任何信息显示功能的器具，其待机时间设置24h后,其待机功率应不大于 0.5W。 

7.4.11　 耐磨测试

将炸锅固定在耐磨测试工装上，用5%浓度的洗碗液，负重3Kg，用3M7447C百洁布，摩擦700次，炸锅涂层无脱落。

7.5　 脱脂率

准备100克肥猪肉，把准备好的肥猪肉切碎放入锅内（裸锅先称重量）环境温度设定20℃± 5℃，启动产品至正常，加热设定时间 30min；把油渣取出称重，计算出脱脂率，脱脂率应≥79%的要求。

7.6　 裸机跌落高度

跌落高度设定为91.00cm，按GB/T2423.8标准要求方法进行试验。

跌落后经检测能满足GB4706.1和GB4706.14标准要求。
8　 检验规则

8.1　 分类

检验分例行检验和型式检验。

8.2　 例行检验
8.2.1　 例行检验是在生产过程的末端对器具进行的 100 %检验。

8.2.2　 检验项目如表2，结果应为全部合格。

                               表 2

	序号
	检验项目
	检验条款
	检验方法或检验条款

	1
	安全
	6.2

（输入功率、泄露电流和电气强度、接地电阻）
	GB 4706.1和GB 4706.14
（第10章、16章、27章要求）

	2
	外观
	6.3
	7.3


8.2.3　 合格判定

检验项目不符合本标准，在剔除不可接收品后可以再次提交验收。若再次提交验收的检验批仍不符合要求，则该产品不得再次提交验收。此时应分析原因，并提出解决措施。

8.3　 型式检验
8.3.1　 当出现下列情况之一时，应进行型式检验:

a) 新产品试制定型鉴定；
b) 新产品转厂生产的试制定型鉴；
c) 正式生产后，当设计、材料、工艺、结构有较大的改变，可能影响产品性能时；

d) 产品停产半年以上，恢复再生产时；

e) 产品正常批量生产时，每年至少进行一次型式试验；

f) 国家质量监督检验机构提出进行型式检验要求时。

8.3.2　 型式检验的项目应包括 GB 4706.1、GB 4706.14 和本标准所有适用要求，型式检验结果应全部合格。

8.3.3　 除新产品外，型式检验的样品应从例行检验合格的产品中抽取，抽取数量由企业自行决定。

9　 标志、包装、运输和贮存

9.1　 标志
产品上应有耐久性的铭牌，其标志应满足GB 4706.1、GB 4706.14的规定，且有质量检验合格证明。

9.2　 包装

9.2.1　 包装标志
包装箱应有如下标志
a) 产品名称；

b) 产品型号；

c) 公司名称；

d) 生产地址；

e) 数量；

f) 质量：单位为千克（kg）；

g) 箱体外形尺寸：长×宽×高，单位为毫米（mm)；

h) 生产日期或批号；

i) 执行标准编号；

j) 符合 GB/T 191-2008 要求的“向上”、“易碎物品”、“怕雨”等包装储运图示标志。

9.2.2　 使用说明书

产品出厂应有使用说明书，并应符合GB/T 1019-2008要求，至少包括如下内容：

a) 产品名称、型号、规格；

b) 公司名称、地址；

c) 商标；

d) 产品的主要性能；

e) 执行标准号；

f) 安放、组装说明；

g) 使用方法、注意事项；
h) 售后服务。
9.3　 运输

包装好的产品可以用常用的交通工具，按包装箱所示要求进行运输，在运输过程中不得碰撞、挤压、抛扔和强烈的振动，不得雨淋、受潮、曝晒。

9.4　 贮存

9.4.1　 产品应贮存在干燥、通风、周围无腐蚀性及无有害气体的仓库中。 

9.4.2　 空气炸锅气炸锅应按型号分类存放，堆码高度应考虑包装箱承受强强度，并便于取放，不宜超过堆码极限，防止挤压和倒垛损坏。

10　 质量承诺

10.1　 企业应按不同产品做出质量安全保证承诺，至少包含维修及退换周期等规定。

10.2　 整机包修一年，保修三年。包修期内易损配件损坏，用户可凭损坏配件和有效凭证到企业特约服务站以坏换新。包修时间确定应以用户购机销售凭证的日期为准，如用户丢失凭证的，则以产品编号的生产日期推算包修期限。

10.3　 自售出之日起 7 日内，发生性能故障，可以选择退货、换货或修理；自售出之日起 15 日内，发生性能故障，可以选择换货或修理；三包有效期内，发生同一性能故障，修理两次以上，仍不能正常使用的产品，可免费调换同规格的产品。
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